
製品説明書 製品名                 トアメタクロン            SS-1420  

 

適 合 規 格 日本塗料工業会ホルムアルデヒド規制商品自主登録番号Ｔ０１１１５ 
ホルムアルデヒド放散等級 日本塗料工業会ＴＯ１１１５ Ｆ☆☆☆☆ 

系 統 アクリルラッカー 

特 長 

１）塗装作業性に優れ，光沢のある平滑な仕上げが可能です。 

２）優れた耐候性があります。 

３）速乾性です。 

４）耐ガソリン性，耐薬品性に優れています。 

推 奨 用 途 工作機械，電機器具，トラック，バス，建設車両 など 

荷 姿 １６kg 労働安全衛生法による表示の種別 

混 合 比  ––––––––––  

 ＳＤＳを参照下さい。 

可 使 時 間  –––––––––– 

色 相 白，各色 

乾燥時間（２３℃） 指触 １０ 分    硬化 ３０ 分 

塗装間隔（２３℃） １時間以上 

標 準 塗 付 量 
（kg／㎡／回） 

エアスプレー  ０.０７～０.０９ 

１kg 当たり１回塗り塗面積 １１～１４㎡ 

標 準 乾 燥 膜 厚 ２０μｍ 

塗 装 方 法 エアスプレー 有 機 溶 剤 中 毒 予 防 規 則 の 種 別 

希 釈 剤 トアメタクロンシンナー＃２００，＃３００ 
 

第２種有機溶剤等 

希 釈 率 エアスプレー ８０～１２０％ 

貯 蔵 安 定 性 ６ヵ月 毒物および劇物取締法による表示 

消 防 法 に よ る 表 示 第４種第１石油類 –––––––––––––––––––– 

塗 装 上 の 注 意 

１．希釈は専用シンナーを使用して下さい。 

２．劣化が進んでいる旧塗膜の塗り替え，補修塗装には，旧塗膜を除去して塗装して下さい。 
３．常温乾燥型のアルキド樹脂系塗料は、塗料が付着した可燃物（ウエス、ダンボール等）や 

塗料カス、スプレーダストをまとめて放置すると自然発火のおそれがあるため、速やかに 
焼却処分するか、水を張った容器に浸して処理して下さい。 

４．容器に表示している安全衛生上の注意事項を確認の上ご使用下さい。 

適合する主な上塗塗料 
ま た は 下 塗 塗 料 

下塗塗料： トアラッカープライマー赤さび、ノンクロムプライマー 

上塗塗料： –––––––––– 

 

 

２０２０．５．



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 
（ 白 ） 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
着 色 顔 料 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
１０．９ 
４０．４ 
３５．１ 
３．５ 
０．３ 

     ９．８ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

分 散 度 （ μ ｍ ） 合  格 １０以下 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

隠 ぺ い 率 （ ％ ） ９５ ９０以上 

鏡面光沢度（６０度） ８７ ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

塗 膜 の 加 熱 安 定 性 合  格 １１５～１２０℃で２時間加熱したとき，外観が変わらないものとする。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ４５ ３５以上 

   

   

 

２０２０．５． 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 
（ロイヤルホワイト） 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
着 色 顔 料 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
２２．０ 
２６．６ 
３８．９ 
２．４ 
０．３ 

     ９．８ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

分 散 度 （ μ ｍ ） 合  格 １０以下 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

隠 ぺ い 率 （ ％ ） ９５ ９０以上 

鏡面光沢度（６０度） ８７ ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

塗 膜 の 加 熱 安 定 性 合  格 １１５～１２０℃で２時間加熱したとき，外観が変わらないものとする。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ５５ ３５以上 

   

   

 

２０２０．５． 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 
（Ｇ１６１ 

オーカー） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
着 色 顔 料 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
１１．１ 
４０．０ 
３６．１ 
３．４ 
０．３ 

     ９．１ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

分 散 度 （ μ ｍ ） 合  格 １０以下 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

隠 ぺ い 率 （ ％ ） 合  格 ８０以上 

鏡面光沢度（６０度） 合  格 ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

に じ み 合  格 にじみがあってはならない。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ４４ ３０以上 

 

２０２０．５ 

 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 無鉛 
規 格 社 内 規 格 

 
 

組 成 
（ 無 鉛 黄 ） 

成        分 ％（重量比） 

 

 
着 色 顔 料 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
４．８ 

２２．３ 
２５．０ 
２．６ 
０．３ 

     ４５．０ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

分 散 度 （ μ ｍ ） 合  格 １０以下 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

隠 ぺ い 率 （ ％ ） 合  格 ５０以上 

鏡面光沢度（６０度） 合  格 ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

塗 膜 の 加 熱 安 定 性 合  格 １１５～１２０℃で２時間加熱したとき，外観が変わらないものとする。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がないものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ３１ ３１±３ 

   

   

 

２０２０．５． 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 
（Ｇ２５６ 

シンカシャレッド） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
着 色 顔 料 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
４．５ 

１１．１ 
３４．０ 
４．６ 
０．３ 

     ４５．５ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

分 散 度 （ μ ｍ ） 合  格 １０以下 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

隠 ぺ い 率 （ ％ ） 合  格 ８０以上 

鏡面光沢度（６０度） 合  格 ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

に じ み 合  格 にじみがあってはならない。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ３５ ３０以上 

   

 

２０２０．５． 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 
（Ｇ２６０ 

ファーストレッド） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
着 色 顔 料 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
５．１ 

２７．９ 
２１．０ 
４．４ 
０．３ 

     ４１．３ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

分 散 度 （ μ ｍ ） 合  格 １０以下 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

隠 ぺ い 率 （ ％ ） 合  格 ５０以上 

鏡面光沢度（６０度） 合  格 ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

に じ み 合  格 にじみがあってはならない。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ３５ ３０以上 

   

 

２０２０．５． 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 
（Ｇ３６１ 

シアニンブルー） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
着 色 顔 料 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
４．９ 
９．４ 

３９．４ 
４．９ 
０．３ 

     ４１．１ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

分 散 度 （ μ ｍ ） 合  格 １０以下 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

隠 ぺ い 率 （ ％ ） 合  格 ８０以上 

鏡面光沢度（６０度） 合  格 ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

に じ み 合  格 にじみがあってはならない。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ３７ ３０以上 

   

 

２０２０．５． 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 
（Ｇ４５４ 
インディアンレッド） 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
着 色 顔 料 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
６．４ 

３１．３ 
３６．５ 
３．８ 
０．３ 

     ２１．７ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

分 散 度 （ μ ｍ ） 合  格 １０以下 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

隠 ぺ い 率 （ ％ ） 合  格 ８０以上 

鏡面光沢度（６０度） 合  格 ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

に じ み 合  格 にじみがあってはならない。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ３８ ３０以上 

   

 

２０２０．５． 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 
（Ｇ５６２ 

シアニングリーン） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
着 色 顔 料 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
３．９ 

１２．８ 
３５．０ 
３．４ 
０．３ 

     ４４．６ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

分 散 度 （ μ ｍ ） 合  格 １０以下 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

隠 ぺ い 率 （ ％ ） 合  格 ８０以上 

鏡面光沢度（６０度） 合  格 ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

に じ み 合  格 にじみがあってはならない。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ３５ ３０以上 

   

 

２０２０．５． 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 
（Ｇ８００ 

スーパーブラック） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
着 色 顔 料 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
１．６ 

２２．１ 
３９．０ 
３．４ 
０．３ 

     ３３．６ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

分 散 度 （ μ ｍ ） 合  格 １０以下 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

隠 ぺ い 率 （ ％ ） 合  格 ８０以上 

鏡面光沢度（６０度） 合  格 ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

に じ み 合  格 にじみがあってはならない。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ３５ ３０以上 

   

 

２０２０．５． 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 
（Ｇ８０３ 

ロイヤルブラック） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
着 色 顔 料 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
１．７ 

２１．５ 
３７．０ 
４．３ 
０．３ 

     ３５．２ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

分 散 度 （ μ ｍ ） 合  格 １０以下 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

隠 ぺ い 率 （ ％ ） 合  格 ８０以上 

鏡面光沢度（６０度） 合  格 ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

に じ み 合  格 にじみがあってはならない。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ３５ ３０以上 

   

 

２０２０．５． 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 
（メタリックベース 

＃１０細目） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
ア ル ミ ペ ー ス ト 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
４．５ 

３６．１ 
３６．１ 
２．２ 
１．０ 

     ２０．１ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

鏡面光沢度（６０度） 合  格 ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ３４ ３０以上 

   

   

   

   

 

２０２０．５． 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 
（メタリックベース 

＃２０中目） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
ア ル ミ ペ ー ス ト 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
５．０ 

３６．０ 
３６．０ 
２．２ 
１．０ 

     １９．８ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

鏡面光沢度（６０度） 合  格 ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ３４ ３０以上 

   

   

   

   

 

２０２０．５． 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 
（メタリックベース 

＃３０粗目） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
ア ル ミ ペ ー ス ト 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
５．０ 

３６．０ 
３６．０ 
２．２ 
１．０ 

     １９．８ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

鏡面光沢度（６０度） 合  格 ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ３４ ３０以上 

   

   

   

   

 

２０２０．５． 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 

（ ク リ ヤ ー ） 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
２７．７ 
２５．６ 
２．７ 
１．２ 

     ４２．８ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

分 散 度 （ μ ｍ ） 合  格 １０以下 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

鏡面光沢度（６０度） 合  格 ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

に じ み 合  格 にじみがあってはならない。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ３３ ３０以上 

   

   

 

２０２０．５． 



組成表・試験成績表 

 

商 品 名 トアメタクロン 
規 格 社 内 規 格 

 
組 成 
（ロイヤル  

クリヤー） 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

成        分 ％（重量比） 

 

 
硝 化 綿 ワ ニ ス 
合 成 樹 脂 ワ ニ ス 
可 塑 剤 
添 加 剤 
溶 剤 

 
３１．３ 
４１．３ 
３．５ 
１．２ 

     ２２．７ 

 合        計 １００．０ 

 

試 験 結 果 数値は参考値であり保証するものではありません 

試 験 項 目 試 験 成 績 規               格 

 

容 器 の 中 で の 状 態 合  格 かき混ぜたとき，堅い塊がなくて一様になるものとする。 

分 散 度 （ μ ｍ ） 合  格 １０以下 

塗 装 作 業 性 合  格 ２回塗りで，塗装作業に支障があってはならない。 

乾 燥 時 間 

（ 硬 化 乾 燥 性 ） 
３０分 １時間以内 

塗 膜 の 外 観 合  格 塗膜の外観が正常であるものとする。 

鏡面光沢度（６０度） 合  格 ８０以上 

耐 ブ ロ ッ キ ン グ 性 合  格 耐ブロッキング性があるものとする。 

に じ み 合  格 にじみがあってはならない。 

耐 水 性 合  格 ８０℃で３０分間加熱した後、２３℃の水に１８時間浸したとき，異常がないものとする。 

耐 揮 発 油 性 合  格 試験用揮発油２号に２時間浸したとき，異常がなＩものとする。 

加 熱 残 分 （ ％ ） ３８ ３０以上 

   

   

 

２０２０．５． 


